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SERIEiIZUBEH6R

r Digitale numerische Steuerung.

r Linearrollen-Ftihrungssysteme.

r Zwischen den Rollenschuhen
befindet sich eine
Turcite-Beschichtung.

. Scharniersp6neforderer.

r Separate kiihlmittelanlage.

r Kugelgewindetriebe mit
Doppelmutter.

. Direktes lineares Messystem.

r Automatische
Zentralschmierung.

. Hydraulisches Gegengewicht
in der Vedikalachse.

. Spritzschutzverkleidung /
Vollkabine oben offen nach
CE Norm.

r Auiomatik-Friskopf je 2,5"
{2x144Pos.}.

. Halogenlampen.

r Gewindebohren ohne
Ausgleichsfutter.

ACCESSOTRES
STAlIDARD

r Commande Numerique
Digitale.

. Rails prismaiiques avec Patins
d recyclage de Roleaux.

. Ent:e les Patins, des Lardons
avec Turcite ajus:6s aux Rails.

r Convoyeur d copeaux type
Charnidre.

. €quipement d'arrosage

- Vis d billes avec double 6crou.

. Fl6gles optiques de mesure
directe.

r Graissage automaiique.

. Equilibrage hydraulique de la
course Veticale.

r Car6nage noffnes Open top CE.

I TOte automatique 2,5"
(2xl 44 pos).

. Lampe d'6clairage halogdne.

r Taraudage rigide.

STANDARD
EOU'PMEXT

r Digital CNC System.

r Linear & recirculating Roller
Packs.

r Between the Roller packs,
Keyways with Turcite adjusted to
the Linear Ways.

. Link type Chip conveyor.

r Cooiant equapment.

r Ballscrews with preloaded
double nut.

r Direct measuring Linear Scales.

r Automatic Lubrication system.

r Hydraulic counterbalance
on the vertical axis.

. Splash Guarding Open top CE
norm,

r 2,5o Automatic Head
(2x144 pos).

r Machine lamp.

r Rigid tapping.

ACCESORTOS
STANDARD

r Control Num5rico 3igital.

r Patines de Rodillos y Guias
Lineales.

r Entre Patines. Reglas con
Turcite ajustadas a las Guias
Lineales.

r A.rastrador de virutas tipo
Charnela.

r Equipo de Refrigeraci6n.

. Husillos a bolas con doble
tuerca.

. Reglas 6pticas de medicion
directa.

r fngrase automdtico
cenlralizado.

r Contrapeso hidr6ulico en
el eje vertical.

. Carenado Norma Open top CE.

. Cabezal Automdtico 2,5"
(2x1 44 pos).

. L6mpara de luz.

. Roscado rigido.

SONDERZUBFH6R

r Automatik-Frdskopl
6000 r.p.m.

. Hochdruekkuhlm:ttelpumpe
20 bar.

r K*hlung durch die Spindel
DtN 69871B/AD.

. Werkzeugmagazin.

r Horizontaler und vert:kaler
Drehtisch (4- Achse).

. FuSpedal.

I Veniilato. frlr Schaltschrank.

r Hochfrequenzspindel zum
Einsatz in Hauptspindelkegel.

. Schaltende 3D-Tastsysteme.

r Werkzeug - Tastsysteme.

ACGESSOIRES EXTRA

: TOte automatique 6000 r.p.m.

I Arrosage haute pression
(20 bar).

r Arrosage par la broche
DIN 69871 B/AD.

' Changeur d'outils.
r Table rotative horizontale et

verticale {4eme. Axe).

r Pedale pour le changement
d'outils.

r Befrigeration de l'armoire
num6rique.

r Electrobroches a monter sur la
fraiseuse par I'interm6diare du
cone.

r Palpeur d'outils.
r Palpeur 3D.

OPTIONAL EQUIPMENT

r 6000 r.p.m. Automatic Head.

r High pressure Coolant (20 bar).

. Coolant through the spindle
DIN 69871 B/AD.

. Tool Changers.

r Vertical and Horizontal Rotary
tables (4ih axis).

r Foot pedal.

r Electrical Cabinet Refrigerator.

r Electrospindle to be fitted
on the Milling Machine'lbper:

r Tools touch probe.

r 39 touch trigger Probe.

ACCESORIOS EXTRA

r Cabezal automiitico 6000 r.p.m.

r Refrigeracion alta presi6n
{20 ba4.

r Refrigeracion por el husillo
DtN 69871 BIAD.

r Cargadores de Herramientas.

r Mesas Horizontales y
Verticales activadas como
40 eje.

r Pedal cambio de herramienta.

r Refrigerador armario el6ctrico.

r Electrohusillos con fijaci6n por
cono al husillo de la fresadora.

r Palpador de herramientas.

I Palpador 3D.

Horizontal / Vertikal
Werkzeugmagazin 40l60Werkzeuge

Changeur d outils
horizontal /vertical 40/60 postes

Horizontal / Vertical
tool magazine 40160 tools

Cargador
de herramientas
horizontal / vertical 40l60herramientas
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TISCHI TABLE/ TABLE/ MESA

KT
32

KT
42

Aufspannfliiche des Tisches / Surface de la Table/
Working surface / Superficie de la mesa 3200x1200 42OOx12OO

Anzahl und Breite "T-Nuten" / No et largeur des rainures en "T"/
"T' slots, number and size / No y anchura ranuras en "T7 H8)"

7-22
(1 H7,6 H8)

7-22
(1 H7, 6 HB)

Abstand der "T-Nuten" I Distance entre rainures /
Distance between "T" slots / Distancia entre ranuras 160

Max. zulissige Tischbelastung I Charge max.sur la Table/
Max. admissible load / Carga max. admisible

Kg. 1 0000

VERFAHRWEGE/ COURSES/ TRAVELS/ RECORRIDOS
Lengsweg des Tisches / Longiaudinale de la table /
Longitrdinal Table I Longitudanal de mesa

Querweg des Frasschlittens / Transversale du b6l:er /
Cross traverse Ram / Transversal del carnero 1 400 1400

Senkrechtbewegung I Course verticale /
Vertical trave:9e / Curso vertical 1500 (2000f 1500 {2000)'

SPINDEL/ BROCHEI SPINDLE/ HUSILLO
Aufnahmekegel / Emmanchement /
Spindle taper/ Cono del husillo 50 DrN 69871 A 50 DrN 69871 A

Spindeldrehzahien / Vitesses de rotat:on /
Variable speed I Velocidades de rotaci6n {rpm)/ (U/min)

40 - 3000
(40 - 6000)

40 - 3000
(40 - 6000)

Drehzahlbereiche / Gamme de vi:esses /
Speed ranges / Gama de velocidades

Leistung / Puissance /
Spindle molor / Potencia

Max. Spindeldrehmoment / Couple max. d la broche /
Max. torque at spindle / Max. par en el husillo

1010 1010

Spindelgetriebe / Boite de vitesses
Speed box / Caja de velocidad

VORSCHUBE/ DEPLACEiIEI{TSI FEEDS/ AVAilCES
Eilgang / Avance rapide /
Rapid feed / Avance rapido mm/min

Arbeitsvorschub / Avance de t.avail /
Working feed / Avance de trabajo mm/min, 1 5100 1 5000

Vorschubmotoren (X-Y-Z) / Moteurs d'avances (X-Y-Z\ I
Feed motors (X-Y-4 / Moto.es de avances {X-Y-Z)

x=65
Y --27
Z=36

x=65
y =27
z =36

Kugellm:aufspindel (X-Y-Z) / Vis i billes (X-Y-Z) /
Ball screws (X-Y-Z) / Husillos a bolas {X-Y-Z}

X=63x40 X=63x40
Y=50x20 Y-50x20
Z=63x24 Z=63x20

Max. Vorschubkraft (X-Y-Z) I Pouss6e max. (X-Y-Z) /
Max. axis p.essure (X-Y-Z! / Fue,za max. de avance {X-Y-Z)

kg
x = 3960
Y = 1980
z = 2200

X = 3960
Y=1980
Z = 2200

GEWICHT/ POIDS/ WEIGHT/ PESO

Kg. 20000

Vertikal
Werkzeugmag azin 24 Werkzeuge

Changeur
d'outils vertical 24 postes

Vertical
tool changer 24 tools

Cargador
de herramienta
vertical 24 herramientas

h

Horizontal / Vertikal
Drehtische

Table rotative
Horizontal I Vertical

Horizontal / Vertical
rotary iable

Mesa
Horizontal / Vertical
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KT 32
'l 0 Rollenumlautschuheinheiten
Typ 45 mit eirer Belastbarkeil von
92.300N verwendet.

10 Patins format 45 et 92.300N de
capacit6 de charge.

10 Roller Packs with size of 45 and
92.300N of carrying capacity.
'I 0 Patines tamaio 45 de 92.300N de

KT 42
'l 4 Rollenumlaufschuheinheiten
Typ 45 mit einer Belastbarkeit von
92.300N verwendet.

14 Patins format 45 et 92.300N de
capacit6 de charge.

14 Roller Packs with size of 45 and
92.300N of carrying capacity.

14 Patines tamaflo 45 de 92.300N de
capacidad de carga.

I Rolienumlaufschuheinheiten
Iyp 55 mit einer Belastbarkeit von
128.900N verwendet.

8 Patins format 55 et 128.900N de
capacit6 de charge.

8 Roller Packs with size of 55 and
128.900N of carrying capacity.

8 Patines lamaiio 55 de 128.900N de
capacidad de carga.
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4103 (32KT) - 5103 (42KT) 4103 (32KT) - 5103 (42KT)
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4 RollenumlauJschuheinheiten
Typ 65 mit einer Belastbarkert von
265.000N verwendet.

4 Patins format 65 et 265.000N de
capacit6 de charge.

4 Roller Packs with size of 65 and
265.000N of carrying capacity.

4 Patines tamafro 65 de 265.000N de
capacidad de carga.
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