UNIVERZALNY HROTOVY SUSTRUH

Sustruh SN 50 C je uréeny pre obrabanie hriadelo-
vych a prirubowch dielcov v kusove] az stredne
seriove] vyrobe, Umoznuje vkonavanie nasledovnych
operacii:
+ obrabanie vonkajsich | vnitornych valcowch,
kuzelovych a gulovych ploch
= rezanie vietkych bezmych druhov vnitormych
@ vonkajSich zavitov

Jeho univerzélnost zaruguji:

Viykon hlavného maotora 5.5 kW

Vrtanie vratena 52 mm

Masivna liatinova loza

Siroky rozsah otacok 22-2000 min'

Vysoka presnost obrabanych povrchov

podfa STN IS0 1708

Jednoduchy systém rezania vSetkych beinych
druhov zavitov

Siroky rozsah zakladneého a zvidstneho
prislusenstva

Moznosti zviastneho whotavenia

Koncepeia sustruhu zodpoveda bezpeénostnym a hygie-
nickym predpisom a paziadaviam EU.

NORMALNE PRISLUSENSTVO

Elektrowyzbroj. Unasacia doska. Priruba skiucovadla
[dodava sa, ak nie |e dodane skiucovadlo]. Redukéne
puzdra vretena MORSE 6/ MORSE 5. Hrot MORSE
5. NoZovy suport so 4-strannou nozovou hlavou.
Priecna narazka. Vymenne kolesa pre suostruzenie
zawvitov 11,5 zav./1', 13 zav,/ 1' a 27 zav,/1'. Sada
vwymennych kolies. Sada naradia pre obsluhu.
Nahradné strihové koliky. Navod pre obsluhu.
Chladiace zariadenie s cerpadlom a nadrzou.
Osvetlovacie zariadenie 24V [bez ziarovky). Misa na
triesky. Kryt sklu¢ovadla. Kryt proti trieskam.
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The lathe is designed for machining of shaft and flan-

ge shaped workpieces in single part to medium series

production. It allows to carry out following operations:

» machining of external and internal cylindrical,
conical and ball shaped surfaces

* cutting of all common types of internal and
external threads

Following features assure the universality of
the machine:

Output of the main drive 5,5 kW

Spindle bore 52 mm

Heavy duty cast iran machine bed

Wide range of spindle speeds 22-2000 min'

High accuracy of the machined surface
according STN IS0 1708

Simple cutting system of all common thread types
Wide range of standard and optional accessories
Various machine options

.

The lathe concept complies with safety and hygiene ™

rules and with EU requirements too.

STANDARD ACCESSORIES
Electrical equipment. Driver plate. Chuck glamping

fiange (f machine delivered without chuck)/|Taper,

reducing sleeve MORSE 6/ MORSE 5. Dead centre
MORSE 5. Tool carrier with a _square turrgt. Cross
slide stop. Transposing gesars. fur turning.of 11,5
threads,/ 1’ [inch), 13 threads/ 1! and 27 threads,/ 1’

Transposing gear set. Operstor tool set Reserve
shear pins. Operation manual Coulant eguipment
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Die Drehmaschine SN 50 C st far Bearbeitung von

Wellen- und Flansch- baw. scheibenartigen \Werksticke

in Einzel bis Mittelserienfertigung  bestimmt. Sie er-

maglicht folgende Bearbeitungstechnologien:

« Umfang- und Hohldrehen von Zylinder-, Kegek-
und Kugelilachen |

* Schneiden von allen Gblichen Typen von Innen-
und AuBengewinden

Die Allsettigkeit der Maschine wird von folgenden
Kennwerten gewahrigistet:
Hauptantriebsleistung 5.5 kW
Spindelbohrung 52 mm

* Robustes GuBbett T — -
“Weiter Drehzahibereich von 222000 mi

‘Einfaches -Gawmdeschneidsysr.em aller™
herkommlichen Gewindetypen

_Breites Sortiment von Standard- und
S]mbem | l'.. m

* Moglichkeit Sonderaushmn_mgen anzubleten

Das Maschinenkonzept entspricht ten Sicherheits-

und Hygienevorschriften, sowie den Anforderungen

der EU.

| STANDARDZUBEHOR

Elektroausristung, Mitnehmerscheibe. Spannfutter-
flansch [sowie die Maschine ohne Spannfutter gelie-
fert” wird). Reduktionshilse des Spindelhohlkegels
MORSE 6/MOBSE 5. Zentrierspitze MORSE 5.
Werkzeugschlitten mit einem 4-Kant “Stahlkopf.
Bueranschlag. Wechselzahnrader zum Schneiden
_von folgenden Gewinden:11.5 Gew. /1 '{Zoll}, 13 Gew./

""‘Y [Zoll), 27 Gew,/1' (Zoll). Wechselzahnrédersatz.
i 'Werkzeugdez fur die Bedienung. Ersatzscharstifte.

spBedienungshandbuch. Kihlanlage mit Pumpe und
Tank:. Maschinenbeleuchtung 24V [(ohne Glohbirne).

iSpanewsnne. Spannfutterschutz. Spaneabfangschild.
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HLAVNE FUNKENE A PREVADZKOVE VLASTNOSTISUSTRUHU
MAIN FUNCTIONAL AND WORKING CHARACTERISTICS OF THE LATHE

HAUPTMERKMALE LIND BETRIEBSEIGENSCHAFTEN DER MASCHINE
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Pracovny razsah Working rangs Arbeitsbereich
DObezny priemer nad loZou Swing over bed Umiaufdurchmesser dber Bett mm 500
Obezny priemer nad suportom Swing over cross slide Umlaufdurchmesser Gber Schlitten mm 270
DOhe#ny priemer nad vwybranim loze Swing in the bed gap Umilaufdurchmesser in der Bettkrapfung mm 700
UzitoEna dizka wybrania loze Useful width the bed gap Nutzweite der Bettkropfing mm 230
Vedialenost hrotov [VH) Distance between centres [DBC] Spitzenweite [SW] mm 1000, 1500, 2000
Vreteno Spindle Spindal
Ukonéenie vratena - velkost Spindle nose - size Spindelnase - Grabe 8150 702/
Vrtanie vretena Spindie bore Spindelbohrung mm 52
Vnatorny kuzel Spindle Internal taper Haohlkegel MORSE B
Rozsah otacok Spindle speeds Drehzahlbereich min.’' 22 - 2000
Suporty Carriages Schiitten
Zdvih prieéneho suportu Cross slide travel Versteliweg des Planschiittens mm 300
Zdvih noZoveho suportu Tool carrier travel Verstellweg des \Werkzeugschlittens mm 140
Rozsah pozdiznych posuvov:.  mm.ot! Range of langitudinal feeds mm.rev. ' Langsvorschubbersich mm.U! 005-64
Rozsah pr‘ief:nych_posuvov mim.ot.” Hange of cross feeds mm.rev’ Planvorschubbereich mm.U? 0025-32
Rychloposuv pozdizny Rapid travarse longitudinal Eilgang &ngsweise mim.min.’ 3000
Rychloposuv ppriecny Rapid traverse crosswise Eilgang planweise mm.min:’ 1500
Zavity pocet  stipanie (rozsah) Threads number  pitch [range] BGewinden Stufenanzahl Steigung [Bereich)
Metrické zéavity 29 Metric threads 29 | Metrische Gewinden 29 mm 05-40
Whitworthove zavity 38 poczav,/ 1" Whitwarth 38 no.ofthreads/ 1" |  Whitworth - Gewinden 3B Gewindezahl/1' 1-80
Madulove zavity 2B Maodul thread 26 | Maodul - Gewinden 26 025-20
Diametral Pitch 31 Diametral Pitch 31 Diametral Pitch 31 OP 2rre
Konik | Tailstock Retstock
Priemer hrotove] objimky Diameter of tailstock sleeve Pinolendurchmesser mm 70
Vnatorny kuzel hrotove] abjimky Internal taper of tailstack sleeve Innenkegel der Pinale MORSE 5
Zdvih hrotove] objimky Stroke of tailstock sleeve Verstellweg der Pinale mm 180
Pahon Drive Antrieb
Viykon hlevného elektromotora Main elektromaotor output Hauptantriebleistung KW 55
Rozmery Dimensions Abmessungen
E{rka x vyska Width x height Breite x Hohe mm 1100 x 1505
Dizka pri VH 1000, 1500, 2000 Length for OBC 1000, 1500, 2000 Lange nach SW 1000, 1500, 2000 mm 2640, 3145,
3830
Hmotnost Weight Masse
Pre VH 1000, 1500, 2000 For DBC 1000, 1500, 2000 Nach SW 1000, 1500, 2000 kg 16885, 1785, 1880
ZVLASTNE PRISLUSENSTVO DPTIONAL ACCESSORIES SONDERZUBEHOR

Upinacia dpska 4—6&513:::3\!':1@ 500 mm. Hladks upinacia
doska @ 500 mm. Univerzaine skiucovadio 3- aleba 4- éelus-
tove @ 250 mm. Dtoéng hrot MORSE 5. Opierks pevna @ 10
-118 mm. Opierka pahyblivé @ 18 =118 mm. Opierka pevna
& 170- 250 mm. Nozovy suport s americkym noZowym dréis-
kom. Zadny nozovy drzisk. Pravitko pre sbstruzenie kuzelov.
Suportava briska. Mikrametricka narézka pozdizna [priecna).
Zavitove hodinky. Kryt prog treskam. Zadny keye Kotevny
material, Priruby abnormalnyeh skiuGovadial max @ 315 mm.

ZVLASTNE VYHOTOVENIA

Palcove wyhotovenie. S ukonéenim vretena 1SO 702/
CAMLOCK B. S pazdiznou vodiacou skrutkou palcovou. S nozo-
vou hlavou MULTIFIX 5 krytom skiucovadla. So zwysenou
tuhestou vretena. Tropicke vyhotovenie. S tukovym mazanim
ulozeniz vretena. S inym nEpatim ako 3BOV. Pre kmitoést
B0 Hz S pohyblivimi privedmi energie. S hiadinou zvuku
B3 dB/A v pracovnom mieste. So zavitovou skrifiou uprave-
nou pre sdstruzenie zavitow 13 zav, 1"

Pri nakupe ponckame na poZiadanie zaksznika vypracovanie
optimalne| technalogie, zaskolenie obsluhy & technolaga

Technicke ddaje st v detailoch nezavazns,

4jaw faceplate & 500 mm. Plain faceplate & 500 mm. 3 or
4 jaw universal chuck & 250 mm. Live centre MORSE 5.
Steady rest & 10 - 115 mm. Follow rest @10 - 115 mm.
Steady rest 170 - 250 mm. Compound tool carrier with an
american type tool post. Inverse tool post Swivel bar atta-
chment External grinding device. Longitudinal [and cross]
slide micrometric stops. Thread indicator dial. Chip catcher
shield. Rear chip guard. Anchoring material. Clamping flanges
to special chucks max. & 315 mm.

OPTIONAL VERSIONS

Inch version. With spindle nase IS0 702 /1l CAMLOCK B, With
inch lead screw. With a toolholder MULTIFEX. With a chuck
cover With encreased spindle rigidity. Tropical version, With
grease lubrication of the spindle seating. Far ather voltages
than 380V Far B0 Hz frequency. With flexible supply of ener-
gies. With & noise level B3 dB/A on operator's workplace.
With a special designed feed box for cutting of 13
threads,/ 1",

On customer's demand we can elaborate aptimal technology,
Ltrain service and technologist.

Technical specifications are in details not binding

A-Backen Spannscheibe @ 500 mm. Glatte Spannscheibe
@ 500 mm. 3-Backen oder 4-Backen UniversalSpannfutte
250 mmr Mitlaufende Zantriarspitze MORSE 5. Feststehen-
der Sewstock & 10 - 115 mm. Mitlaufender Setestack £10
118 mm. Feststehender Setzstock @170 - 250 mm. Werk-
zeugschlitten mit amerikanischem Btahlhalter Rickwartiger
Stahlhalter. Schraglnesl. Supportschizifmaschine. Mikrometr-
scher Langs und Queranschiag. Gewindesuhr Spaneaniangschild.
Ruckwartige Schutrhaube. Verankerungsteile. Befesti-gung-
sflansche fiir unnormale Spannfutter max, & 315 mm.

SONDERAUSFUHRUNGEN

Zallausfihrung. Mit Spindelnase 150 702,711 CAMLOCK B. Mit
Leitspinda! in Zollausfihrung. Mit einem Stahihalter MULTIFRX,
Mit Spannfutterschutz. Mit erhohter Spin rifigkeit
Tropenzusfuhrung. Mit Dauerschmierfetsfiliung der Spindek
lager Mit van 380V abwaichender Speisespannunag. Fir 80 Hz
Netzirequenz. Mit flexbler Energiezufubn, Mit ginem Gerausch-
pegsl von B3 dB /A auf dem Arbeitsposten der Bedienung. Mit
einerm, fur Schneiden von 13 zav,/ 1" umgebauten Gewindskasten

Beim Einkauf an Anfrage von Kunde bigten wir Ausarbertung
optimale Bearbeitungstechnologie, Schulung der Bedienung
und Technalagie

Die technische Angaben sind in Details unverbindich
q
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