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S[slruh SN 400 S ie urdeni na obrabanie
hriadelovych a prirubouich slaiaslok
v kusoveja se ovej \,.irobe.
Umoznuje robit:
. vonkajSie ivn'jtorn6 snstru:enie valco

vich, ku:elo\ich a suiowch p6ch
. rezanie zdvltov vonkajsich ivnitomich

vysokf univerzelnost zaruduie:
. Vikon hlavn6ho molora 7,5 kW
. Vitanie vrelena 77 mm
. Robustne lialinovd konslrukcia loze
. vysoky rozsah otedok vreiena

12,5 2000 nLn. '
. Dosahovand geomeidcka prcsnost pod-

fa normy STN ISO 1708
. Rychloposuly v oboch osiach
. Jednoduchy sysl6m snstruZenia vselkich

be:nich druhov zdviiov
. Bohat6 normehe a zvlAslne prisluSenstvo
. I'loznosti zv aslneho q/hotovenia
Slstruh SN 400 S vyhovuje poziadavkdrn
EU.

NoRMALNE PBiSLUSENSwO
Sprievodnd dokumentecia. Bedukdne
p[zdro vo vrelene. Hrot MORSE 5.
Un6sacia doska. Niradie ra obsluhu.
Slrihovi kolik. Vyplnacia peka pri posuvo-
vej skrini. Kryt skfuaovadla.

The SN 400 S lathe is designed for machi-
ning of flange-type and shafl like prcducls
in the single-piece and batch produclion.
It enables 10 carry oul lollowing works:
. extemal and intemalluming ot cylindrica,

conic and spherical surfaces
. cutting oi exlernaland internalthreads

lls mulli - purpose use garantees:
. odput oi the main drive 7,5 kw
. Spindle bore 77 mm
' Heavy duty casl iron bed
. Wide spindle speed ranges 12,5 - 2000

Lp.m.
. High accumcy of the machined surfaces

according STN ISO 1708
. Rapid iraverce in bolh axes
' simple cutting system oi all common

. Wide assortimenl ot standard and speclal

. Various machine options
The laihe SN 400 S concepi complies with
EU requirements.

STANDARD ACCESSORIES
Accompanying documenialion. Spindle
bushing. I'"4OFSE s centrc. Carrier plale.
l\,laintenance tools. Shear pin. Disconnec-
ling lever at the feed box. Chuck guad.

De Drehmaschine SN 400 S lsl zur BeaF
beiiung von We len- und Flanschleilen in
der Einzef und Serienfertigung beslimmt.
Sie ermoglicht folgende Arbet€n:

.  AuBen und lnnend.ehen von Zyl inder,
Kegel undKugelll:lchen

. AuRen- und Innengewindeschneiden

Die Universalitat der Maschine sichern
folgende Kennwerte:
. Haupholorleislung 7,5 kW
. Splndelbohrung 77 mm
. Robustes GlauguBbetl
. Hoher Drehzahibereich 12,5 - 2000 mln.
.  Erreichte geomenische Genauighei i

entspricht der STN ISO 1708
. Eilgang von beiden Achsen
. Einfaches system von Schnelden aler

gebauchlichen Gewindearlen
' Reiches Standard - und Sonderzubehor-

. Moglichkeii von Sonderausfrihrunqen
Die Drehmaschine SN 400 S entsprichl
den Anlorderungen der EU.

NoRMALzUBEH6R

B e g l e i l d o k u m e n t a t i o n -  S p i n d e l r e d u -
z erh0lse. Zentr ierspi tze MORSE 5.
{Vitnehmerccheibe. {Vontagewerkzeug.
Scherstifl. Ausldsehebel arn Vorschub-
kasten. Spannf utterschulzhaube.



HLAVNE FUNKEN€ A PREVADZKOVE VLASTNOSTT SUSTRUHU
MAIN FUNCTIONAL AND WORKING CHARACTERISTICS OF THE LATHE
HAUPTKONSTRUKTIONSMERKMALE UND BETRIEBSEIGENSCHAFTEN

TECIINICKE PARAIIETFE

Ob€:ni premer nad lozou
ob€iny preher iad suporlon
Obdny premer v pre omeni oze

UkonaenE wetena - v€lkosl

vnLjroni ku2er m€t cki

TECHI{ICAL SPECIFICATIONS

Dislance b€tueen cenl,es IOBC)

TECHNISCHE DATEN

Um trurdurchm€sse, uber Suppon
umauidurchmesser n der Benkropiuna

vo6ie weg des Pansch rrens
VeGl€ weA des Obercch llens

MetschesGew'nde 29
wlriNonh G€vrndef 33

Fozsah pozdiznyclr posuvov
Fozsarr pr edny.h P.suvov

coss sldo rravol
Too carer lravel

mm.or. Ranqe or dnq'1udd6 reeds
Range or cross reeds
Rapid traverse ro^0 rudna

sN 4{X) S

poa€t Elrjpanie td) Th@ds .umber pllch t r)

whrllvorlhoYe zav ly 33 poazav/1'

VnUlody ku:er hroloveJ obr'mky

Vykon rr avneho e ektlmolora

o:rG pre VH rolo 1500 2o0o

ZVLAST E PEISLUSENSTVO

Kr,4 !Pn doskY h a.r(er
up naca dosra,l a€ruslova K^t up i d.sky,1 a€ru

s !,rubo! Operka pevna lporryb val r 10 115 mm
Op€r r J  D€v .a  o  70 .220  mm Ope l kapev i i r pohyb .
v . ) skad i kam p€o  r0  r l 5mm Ope l k3pevnaska

da[ai] pr. o 70 220 mm Tiii ore nronh: up ra..h
dos,€r za.lnv no:ovy dr: ak
rLzcov  S rp . , l ova  b , i s ka  Mk ,ome l , cka  na ra : ra
pozd :na  l p rea ia r  zav l . ve  hddnky  o l oany  ho l
NIOFSE s Kolelny mal.ii Pr ruba pr. skudolad.
o  2 t r 1 )  KM p rp  sku io rado  o  250  Na€ :ka  p ,e i na

ZVLASTIIE VYIIOIOVENT,A

Pr .  i c  (  ma l . r c  p .d f . i k r  P ' .
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D ameler oi la slock sreevc

Lenalh lo' DBC 10m 15CO 20OO

For DAC 1000 1500 2000

I e srun9 des Hauplelekl,om!ro6
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OMONAL EXTNAS

P.r  i  r . r . .p . rc  Gu.  d  o r  r r  I  r

r15  mm sreaa!
i ro io !  resr  6 r r i rc !Ed r r  f r  mr  s r . r . t  cnrLh
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SONDERZUAEflOR

SONDEFAUSFOHRUNGEN
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Vircbc€/ Produce/ Herstolle. TFENS a.s.
Sivoz 1 , 911 32 T€nain

SLOVENSKO SLOVAKIA/ SLOWAKET
Tel.: ++421l (0)831/ 7412 613. Far: ++421l (0)831/7436 045

E-mail: expon@M.lrcns.sk


